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(57) Abstract: The invention concerns the use in an aqueous formulation, of a mixture comprising at least a solvent and at least a 
^iJ^ substance having antifoam properties in aqueous medium, the weight ratio solvent/antifoam substance ranging between 99.95/0.05 
and 90/10; said solvent being selected among those for which all or part of the range of said weight ratio, the mixture is homogeneous 
and among those for which the aqueous formulation comprising 0.01 to 5 wt. % of mixture is homogeneous. The invention also 
concerns the aqueous formulations comprising said mixture. 

(57) Abrege : La presente invention a pour objet 1' utilisation dans une formulation aqueuse, d*un melange comprenant au moins un 
solvant et au moins une substance ayant des proprietes antimousse en milieu aqueux; le rapport ponderal solvant / substance etant 
compris entre 99, 95/0,05 et 90/10; ledit solvant etant choisi parmi ceux pour lesquels dans tout ou partie de la gamme de rapport 
ponderal precite, le melange est homogene et parmi ceux pour lesquels la formulation aqueuse comprenant de 0,01 a 5 % en poids 
}^ de melange, est homogene. L' invention a de meme pour objet les formulations aqueuses comprenant ledit melange. 
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UTILISATION D'UN MELANGE SOLVANT / SUBSTANCE ANTIMOUSSE 
DANS DES FORMULATIONS AQUEUSES ET FORMULATIONS 

5 La presente invention a pour objet Tutilisation d'un melange connprenant un 

solvant et une substance ayant des proprietes antimousse dans des formulations 
aqueuses. 

Dans de nombreux domaines mettant en cBuvre des formulations aqueuses, il est 
necessaire de controler le niveau de mousse produit, voire d'en eviter I'apparition, et 
1 0 cela est d'autant plus critique que les formulations comprennent une teneur relativement 
importante de tensioactifs. Ces composes favorisent non seulement Tapparition de 
mousse mais encore renforce la stabilite de celle-ci. 

II y a diverses raisons pour souhaiter atteindre un tel resultat. 

Par exemple, Tapparition d'une mousse plus ou moins stable, en quantite trop 
15 importante peut causer des difPicultes lors de la fabrication et/ou du conditionnement 
des formulations, occasionnant une baisse de productivite a ce(s) stade(s) de 
production. 

La mousse peut aussi etre un probleme lorsqu'elle apparait lors de rutilisation des 
formulations, Dans ce cas, elle peut etre la cause de debordements de cuve, de 

20 difficultes lors de I'application de la formulation avec notamment un mauvais 
fonctionnement des pompes mises en oeuvre. La mousse peut aussi entrainer des 
variations incontrolees et importantes de la viscosite de la formulation. Par ailleurs, dans 
le cas de formulations cimentaires utilisees dans le domaine des materiaux de 
construction ou de I'exploitation de gisements petroliferes ou de gaz, ['apparition de 

26 mousse peut etre la cause d'une baisse des performances de la formulation, baisse de 
performances due a la presence de bulles d'air emprisonnees dans la formulation lors 
de la prise. 

Excepte les difficultes mentionnees ci-dessus, le phenomene de moussage peut 
slaverer dangereux dans les applications lies au nettoyage de plates-formes. En effet, 

30 non seulement les plates-formes peuvent etre rendues glissantes, mais aussi 
Tapparition de mousse dans le puits lui-meme, lors de I'operation de nettoyage de ce 
dernier avant sa mise en production, a pour consequence de diminuer la denslte dans le 
puits (par inclusion d'air) et peut, par exemple, entrainer Teruptlon incontrolee du petrole 
s'il s'agit d'un puits eruptif. 

35 Afin de resoudre ces inconvenients lies a Tapparition de mousse avec certaines 

formulations aqueuses, on a developpe Temploi de substances ayant des proprietes 
antimousse. Cependant, dans beaucoup de cas, lesdites substances antimousse ne 
sont pas des composes solubles en milieu aqueux. Ainsi, on peut observer des 
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phenomenes d'incompatibilite avec ia formulation, pouvant entralner par exemple une 
demixion ou une precipitation, limitant de ce fait refficacite de telles substances, 

Le document WO 00/17266 decrit un melange antimousse comprenant 70% en 
poids d'un solvant et 30% en poids d'un agent antimousse. Ce melange presente des 
5 effets benefiques dans le cadre d'une utilisation dans des compositions faiblement 
basiques pour le lavage de gaz, notamment pour I'elimination de gaz toxiques comme 
H2S ou CO2. Ces melanges s'averent interessants entre de performance antimousse 
dans ces compositions. Toutefois, ils ne sont pas interessants dans des formulations 
aqueuses que Ton souhaite homogenes et/ou suffisamment stables au stockage, en 

1 0 presence de certains composes. 

Dans certains domaines comme celui des formulations aqueuses destlnees au 
traitement des plantes, il a ete mis en place I'emploi d'additifs supplementalres introduits 
par I'utilisateur lors de Tutilisation de la formulation phytosanitaire (tank-mix). Plus 
particulierement, de nombreuses formulations phytosanltaires se trouvent sous une 

15 forme concentree que rutilisateur doit diluer prealablement etape de dilution que Ton 
peut observer Tapparition d'une grande quantite d*une mousse a I'application sur la 
plante a traiter, C'est lors de cette qui est bien souvent stable. Ainsi, tfest durant cette 
etape que Ton propose d'introduire Tagent antimousse. Cependant, cette solution n'est 
pas totalement satisfaisante en ce sens qu'elle necessite la mise en ceuvre de plusieurs 

20 produits qu'il faut doser et stocker. 

Par ailleurs, si ces additifs supplementalres classiques, qui sont habituellement 
des silicones fluorees ou des sels metalliques d'acides gras, sont ajoutes dans la 
formulation aqueuse concentree, cette derniere n'est pas homogene et Ton observe une 
separation de phases durant le stockage de celle-ci. 

25 II reste done toujours souhaitable de trouver des additifs que Ton pourrait 

incorporer dans une formulation aqueuse, que celle-ci soit sous forme concentree ou 
diluee, sans observer de destabilisation de I'ensemble, et qui auraient des proprietes 
anti-mousses et/ou demoussantes lors de la dilution et/ou de rutilisation de la 
formulation aqueuse. 

30 La presente invention a pour objet rutilisation dans une formulation aqueuse, d'un 

melange comprenant au moins un solvant et au moins une substance ayant des 
proprietes antimousse en milieu aqueux ; le rapport ponderal solvant / substance etant 
compris entre 99,95/0,05 et 90/10 ; ledit solvant etant choisi parmi ceux pour lesquels 
dans tout ou partie de la gamme de rapport ponderal precite, le melange est homogene 

35 et parmi ceux pour lesquels la formulation aqueuse comprenant de 0,01 a 5 % en poids 
de melange, est homogene. 

Un autre objet de I'invention est constitue par une formulation aqueuse 
comprenant de 0,01 a 5 % en poids d'un melange comprenant au moins un solvant et 
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au moins une substance ayant des proprietes antimousse en milieu aqueux ; le rapport 
ponderal solvant / substance etant compris entre 99,95/0,05 et 90/10 ; ledit solvant etant 
choisi parmi ceux pour lesquels dans tout ou partie de la gamme de rapport ponderal 
precite, le melange est homogene et parmi ceux pour lesquels la formulation aqueuse 
5 comprenant de 0,01 a 5 % en poids de melange, est homogene. 

Ce melange apporte une solution au probleme de moussage apparaissant lors de 
la fabrication, de la dilution et de I'utilisation de la formulation. On a en effet constate de 
maniere totalement inattendue que Temploi de ce type de melange permettait de 
destabiliser la mousse apparue alors que la teneur presente en agent antimousse dans 
10 la formulation est faible. 

On a remarque de maniere inattendue, qu'il existait une synergie, qui peut 
s'observer a deux niveaux, entre le solvant et la substance antimousse associee. 

Le premier niveau est celui des performances atteintes. Ainsi, dans les cas ou la 
substance antimousse n'est pas compatible avec la formulation aqueuse, on a observe, 
15 pour des concentrations identiques (1 % en poids de la formulation), que le phenomene 
de demoussage ou antimousse etait plus important pour des formulations aqueuses 
comprenant le melange precite que pour des formulations aqueuses ne comprenant que 
le solvant ou que la substance antimousse. II est precise qu'une formulation aqueuse 
comprenant 1 % de substance antimousse non compatible en mileu aqueux, rfest bien 
20 sur pas stable dans le temps. Par consequent, si Ton dilue la formulation concentree 
immediatement apres sa preparation, on observe bien I'effet antimousse. Mais cet effet 
ne peut etre conserve au court du temps (soit apres stockage) a moins de re- 
homogeneiser parfaitement la formulation, ce qui represente une contrainte serieuse 
qu'il n'est pas toujours possible de mettre en ceuvre. 
25 Le second niveau est celui de la teneur en substance antimousse presente dans 

la formulation aqueuse. Ainsi, les resultats atteints avec le melange mis en ceuvre dans 
le cadre de Tinvention, Tont ete avec des teneurs en substance antimousse de I'ordre de 
0,01 % dans la formulation, voire moins. 

Enfin, la formulation comprenant le melange selon I'lnventlon, qu'elle soit sous 
30 forme diluee ou non, est stable au stockage contrairement a des formulations 
comprenant des teneurs de Tordre de 1 % en substance antimousse. 

Mais d'autres avantages et caracteristiques de la presente invention apparaitront 
plus clairement a la lecture de la description et de Texemple qui va suivre. 

Dans ce qui va suivre, le terme "melange" sera utilise pour rassociation du solvant 
35 et de la substance antimousse mis en ceuvre dans le cadre de Tinvention. 

II est precise de plus, dans ce qui va suivre, que les termes antimousse et 
demoussant seront utilises indifferemment. 
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Comme cela a ete indique auparavant, le melange mis en oeuvre selon invention 
comprend au moins un solvant, et au moins una substance ayant des proprietes 
antimousse en milieu aqueux, le rapport ponderal solvant / substance etant compris 
entre 99,95/0,05 et 90/10. Ce rapport est de preference compris entre 99,95/0.05 et 

5 95/5, encore plus preferablement compris entre 99,95/05 et 98/2. 

Le solvant est choisi parmi ceux pour lesquels dans tout ou partie de la gamme de 
rapport ponderal precite, le melange est homogene. De plus, le solvant est choisi parmi 
ceux pour lesquels la formulation aqueuse comprenant de 0,01 a 5 % en poids de 
melange, est homogene. 

0 Le terme homogene signifie que Ton n'observe pas de decantation ou de 

separation macroscopique de phases, soit du melange solvant / substance antimousse, 
soil de Tensemble melange / fomiulatlon aqueuse, a 20*^0, une heure apres leur mise en 
contact. 

Parmi les solvants convenables, on peut citer : 
5 - les esters d'acides mono- ou di- carboxyliques satures ou non, lineaires ou 
ramifies, comprenant 2 a 15 atomes de carbone, comprenant eventuellement un 
groupement alcoxy, de preference methoxy, ou hydroxyle, et de monoalcool ou 
de polyol, sature ou non, llneaire ou ramifie, comprenant 1 a 13 atomes de 
carbone; 

lO - les mono-, di- et/ou tri- ester phosphates pour lesquels le ou les radicaux, 

identiques ou differents, sont des radicaux alkyles, lineaires ou ramifies, portant 
2 a 12 atomes de carbone ; 

les cetones pour lesquelles les radicaux, identiques ou differents, sont des 
radicaux alkyles, lineaires ou ramifies, comprenant 1 a 5 atomes de carbone ; 
!5 - les derives heterocycliques comprenant au moins un azote et/ou au moins un 

oxygene et/ou au moins un soufre ; 
les mono- ou poly-ethers de polyalcools ; 
seuls ou en melange. 
En ce qui concerne les esters d'acides carboxyliques, ces derniers sont plus 
0 particulierement choisis parmi les esters des acides acetique, caprylique, octanoTque, 
decanoTque, dodecano'ique, laurique, lauroleique, seuls ou en melanges. 

Au cas ou I'acide est un acide dicarboxylique, de preference les deux fonctions 
carboxyliques se trouvent sous forme esterifiee. 

Par ailleurs, I'alcool a partir duquel est forme I'ester, est de preference un 
5 monoalcool. 

On ne sortirait pas du cadre de la presente invention en mettant en oeuvre les 
produits issus de I'alcoolyse (plus particulierement methanolyse, ethanolyse) de 
triglycerides d'origine animate ou de preference vegetale. A titre d'exemples de 
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triglycerides convenables, on peut citer Thuile tfarachide, Thuile de grains de coton, 
rhuile de iin, I'huile d'olive, Thulie de palme, I'huile de pepin de raisin, Thuile de soja, 
I'liuile de ricin, I'huile de colza, I'huile de coprah, Thuile de noix de coco. 

Pour ce qui a trait aux esters phosphates, ces derniers correspondent plus 

5 particulierement a la formule suivante : (R0)nP(=0)(0M)3_n ; dans laquelle R, identiques 
ou non, representent un radical hydrocarbone, lineaire ou non, sature ou non, en Ci- 
Ci8, de preference en C2-C12 i n est un nombre entier compris entre 1 et 3 ; M, 
identiques ou non, representent un atome d'hydrogene, un metal alcalin, alcalino- 
terreux, un radical de type N(R')4"*' pour lequel les radicaux R', identiques ou differents, 

0 representent un atome d'hydrogene ou un radical hydrocarbone en Ci-Ce, lineaire ou 
non, sature ou non, eventuellement substitue par un groupement hydroxyle. 

On peut citer notamment les mono, di et tri- butylphosphates, seuls ou en 
melange. 

Farm! les cetones convenables, on peut mentionner Tacetone, la methyl ethyl 
5 cetone, la methyl isobutyl cetone, seules ou en melange. 

Pour ce qui a trait aux derives heterocycliques comprenant au moins un azote 
et/ou un oxygene et/ou un soufre, conviennent notamment la N-methyl pyrrolidone, le 
tetrahydrofurane, le dioxane, etc. ; la N-methyl pyrrolidone etant preferee. 

Quant aux mono- ou poly-ethers de polyalcools, ils sont de preference tels que la 
!0 ou les parties ethers comprennent un ou plusieurs radicaux alkyles comprenant de 1 a 4 
atomes de carbone. Quant a la partie derivant du polyalcool, cette derniere est de 
preference du type polyethylene glycol, A titre d'exemple, on peut utiliser le 
methyldiglycol. 

De preference, le solvant employe est choisi parmi les esters d'acides mono- ou 
5 di- carboxyliques ou les derives heterocycliques. 

La substance ayant des proprietes antimousse en milieu aqueux peut etre choisie 
parmi tous les composes ayant ce type de proprietes. 

Cependant, selon un premier mode de realisation avantageux de la presente 
invention, ladite substance est choisie parmi les silicones. 
0 Plus particulierement, lesdites substances silicones peuvent comprendre, outre 

des atomes de silicium, d'oxygene, de carbone et d'hydrogene, des atomes d'halogene 
ou des atomes d'azote. 

Cependant, avantageusement, les substances silicones employees sont choisies 
parmi les celles comprenant ou constituees de motifs de formule 

5 R3-aRaSiOi/2 et R2Si02/2 

formulas ou 

- a est un entier de 0 a 3 

- les radicaux R sont identiques ou differents et representent 
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. un groupe hydrocarbone aliphatique sature ou insature contenant de 1 a 10 atomes 
de carbone ; 

. un groupe organique polaire lie au silicium par une liaison Si-C ou Si-O-C ; 
. un groupe hydrocarbone aromatique contenant de 6 a 13 atomes de carbone ; 
5 - les radicaux R' sont identiques ou differents et representent 
. un groupe OH ; 

. un groupe alcoxy ou alcenyloxy contenant de 1 a 10 atomes de carbone ; 
. un groupe aryloxy contenant de 6 a 13 atomes de carbone ; 
. un groupe acyloxy contenant de 1 a 13 atomes de carbone ; 
10 . un groupe cetiminoxy contenant de 1 a 8 atomes de carbone ; 

. un groupe amino- ou amido-fonctionnel contenant de 1 a 6 atomes de carbone, lie 
au silicium par une liaison Si-N ; 
de preference au moins 80 % des radicaux R desdites huiles, gommes ou reslnes 
representant un groupe methyle. 
1 5 Parmi les reslnes polyorganosiloxanes pouvant etre mises en oeuvre, on peut citer 

celles constituees de motifs de formules 

R Si O3/2 (motif T) et/ou Si02 (motif Q) 
associes a des motifs de formule 

R Va Ra SiOi/2 (motif M) et/ou RaSi O2/2 (motif D) 
20 formules dans lesquelles a^ R et R' ont la definition donnee ci-dessus. 

Celles-ci sont generalement du type MQ, MDQ, TDM, TD, MT. 
A titre d'exemples de radicaux hydrocarbones aliphatiques ou aromatiques R, on 
peut citer les groupes : 

. alkyles tels que methyle, ethyle, octyle, trifluoropropyle 
25 . alkoxyalkylene tels que -CH2-CH2-O-CH3 ; -CH2-CH2-O-CH3 

. alcenyles tels que vinyle, alkyle, hexenyle, decenyle, decadienyle 

. alcenyloxyalkylene tels que -(CH2)3-0-CH2-CH=CH2 ; 

-(CH2)3-OCH2-CH2-0-CH=CH2 

. aryles tels que phenyle. 
30 A titre d'exemples de groupes organiques polalres R, on peut citer les groupes : 

. hydroxyfonctionnels tels que -(CH2)3-OH ; -(CH2)4N(CH2CH20H)2 ; 

-(CH2)3-N(CH2CH20H)-CH2-CH2-N(CH2CH20H)2 

. aminofonctionnels tels que -(CH2)3-NH2 : -(CH2)3-NH-(CH2)2NH2 

. amidofonctionnels tels que-(CH2)3-N-(COCH3)-(CH2)2NH(COCH3) 
35 . carboxyfonctionnels tels que -CH2-CH2-S-CH2-COOH. 

A titre d'exemples de radicaux R', on peut citer les groupes : 

. alkoxy tels que methoxy, ethoxy, octyloxy 

. alcenyloxy tels que vinyloxy, hexenyloxy, isopropenyloxy 



wo 03/065803 



PCT/FR03/00376 



7 

. aryloxy tels que phenyloxy 
. acyloxy tels que acetoxy 
. cetiminoxy tels que ON=C(CH3)C2H5 
. aminofonctionnels tels que ethylamino, phenylamino 
5 . amidofonctionnels tels que methylacetamido. 

A titre d'exemples concrets de "motifs D" on peut citer : (CH3)2SiO ; 
CH3(CH=CH2)SiO ; CH3(C6H5)SiO ; (C6H5)2SiO ; CHsHSiO ; CH3(CH2"CH2-CH20H)SiO. 

A titre d'exemples concrets de "motifs M", on peut citer : 
{CH3)3SiOi/2 ; (CH3)2(OH)SiOi/2 ; (CH3)2(CH=CH2)SiOi/2 ; (CH3)2HSiOi/2 ; (OCH3)3SiOi/2 ; 
1 0 [0-C(CH3)=CH2]3SiOi/2 ; [ON=C(CH3)]3SiOi/2 ; (NH-CH3)3SiOi/2 ; (NH-CO-CH3)3SiOi/2. 

A titre d'exemples concrets de "motifs T", on peut citer CH3Si03/2 ; 
(CH=CH2)Si03/2; HSi03/2. 

Lorsque lesdites huiles, gommes ou resines contiennent des radicaux R reactifs 
et/ou polalres (tels que H, vinyle, allyle, hexenyle, aminoalkyles), ces derniers ne 
1 5 representent generalement pas plus de 2 % du poids de I'huile ou de gomme et pas 
plus de 10 % du poids de la resine. 

Les huiles polydimethylsiloxanes et a,(D-bis(hydroxy)polydimethylsiloxanes 
visqueuses ainsi que les gommes polydimethylsiloxanes, polyphenylmethylsiloxane et 
a,(D-bis(hydroxy)polydimethyIsiloxanes sont des produits du commerce bien conn us. 
20 Les resines visqueuses polymethylsiloxanes DT contenant de 1 a 2 % en poids de 

fonctions silanols sont egalement des produits du commerce. 

Les substances silicones peuvent comprendre au moins une charge, notamment 
minerale. Dans ce cas, les compositions sont nommees des compounds. Les 
proportions substance silicone / charge vont notamment de 2 a 15, de preference de 2 a 
25 10. 

La charge minerale est preferentieilement de la silice. 

II peut s'agir de silice de precipitation ou de silice de combustion, traitee ou non. 

La silice de precipitation est de pref6rence prehydrophobee par traitement 
classique par un ou des composes organosiliciques. Elle peut etre aussi incorporee non 
30 traitee, puis traitee (hydrophobee) in situ par un ou des composes organosiliciques. 
ParmI ces composes figurent les methylpolysiloxanes tels que Thexamethyldisiloxane, 
roctamethylcyclotetrasiloxane, les methylpolysilazanes tels que Thexamethyldisilazane, 
rhexamethylcyclotrisilazane, les chlorosilanes tels que le dimethyldichlorosilane, le 
trimethylchlorosilane, le methylvinyldichlorosilane, le dimethylvinylchlorosilane, les 
35 alcoxysilanes tels que le dimethylmethoxysilane. Lors de ce traitement, les silices 
peuvent accroTtre leur poids de depart jusqu'a un taux de 20 %. 

La silice de combustion peut etre utilisee non traitee. Si besoin est, on peut 
cependant la traiter comme la silice de precipitation. 
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On peut aussi utiliser en sus ou a la place des charges siliceuses d'autres charges 
minerales telles que quartz broye, argiles calcinees et terres de diatomees. 

Les charges minerales ont generalement une surface specifique, mesuree selon 
les methodes BET, d'au moins 50 m^/g, notamment comprise entre 50 et 400 m^/g, de 
5 preference superieure a 70 m^/g, une dimension moyenne des particules inferieure a 0,1 
micrometre (pm) et une densite apparente inferieure a 200 g/litre. 

Outre la charge precedemment decrite, la substance silicone peut comprendre au 
moins un tensioactif, de preference non ionique. 

A titre de tensioactifs non ioniques convenables, on peut mentionner par 
1 0 exemple : 

- les aicools gras aicoxyles, plus partlculierement comprenant de 6 a 22 atomes de 
carbone ; 

- les mono-, di- et trl-glyc6rides alcoxyl6s ; 

- les acldes gras aicoxyles, plus partlculierement comprenant de 6 a 22 atomes de 
1 5 carbone ; 

- les esters de sorbitan aicoxyles, notamment les esters du sorbitol cyclises d'acide 
gras comprenant de 10 a 20 atomes de carbone ; 

- les amines grasses alcoxylees, plus particulierement comprenant de 6 a 22 atomes 
de carbone ; 

20 - les alkylphenols aicoxyles, plus particulierement comprenant un ou deux groupes 
alkyles, lineaires ou ramifies, ayant4 a 12 atomes de carbone ; 
les alkylpolyglucosides ; 
seuls ou en melanges. 
Si le tensioactif est present, sa teneur est avantageusement de 5 a 10 % en poids 
25 par rapport au poids de la substance silicone et le cas echeant de charge. 

Selon un second mode de realisation de la presente invention, la substance ayant 
des proprietes antimousse est choisie parmi les acldes perfluoroalkyi phosphoniques, 
les acides perfluoroalkyi phosphiniques, les acides perfluoroalkyi phosphoriques, ou 
leurs sels de metaux alcalins ou d'ammonium. 
30 Plus particulierement, les radicaux alkyles comprennent 6 a 18 atomes de 

carbone. 

Les sels peuvent etre des sels de metaux alcalins, comma le sodium, le 
potassium, mais aussi d'ammonium de formule NR4+ ; formule dans laquelle R, 
identiques ou differents, representent un atome d'hydrogene, un radical alkyle 
35 comprenant 1 a 18 atomes de carbone, eventuellement porteur d'au moins un 
groupement hydroxyle ou amine, eventuellement ethoxyle. 

Ces produits sont connus de Phomme du metier et sont notamment decrits dans le 
brevet US 5 332 714. 
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Selon invention, le rapport ponderal solvant / substance est compris entre 
99,95/0,05 et 90/10, de preference entre 99,8/0,2 et 98/2. 

Par ailleurs, la formulation aqueuse comprend 0,01 a 5 % en poids de nnelange 
(solvant / substance), de preference 0,1 a 2 % en poids de la formulation aqueuse. 
5 II est a noter que selon les domaines d'application, les formulations aqueuses 

peuvent etre mises en oeuvre soit telle quelle, soit apres dilution. 

Les formulations aqueuses comprenant le melange decrit auparavant peuvent 
avoir de nombreuses applications. 

Ainsi, ces formulations etre utilisees dans le domaine de Texploitation de gisement 
10 petroliers ou de gaz, en tant que fluide de cimentatlon, que fluide de forage, voire de 
fluide de fracturation. 

Les fluides de forage sont dassiquement des fluides dont les proprletes 
rheologiques sont de type rh6ofluidifiant. 

Generalement, les fluides comprennent des polysaccharides comme les 
15 galactomannanes, tels que le guar; la gomme xanthane naturelle ou modifiee 
chimiquement (desacetylee et / ou depyruvlee partiellement ou totalement) ou encore la 
gomme xanthane obtenue apres modification genetique de la souche qui la produit. 

La teneur en polysaccharide est habituellement comprise entre 0,01 et 2 % en 
poids par rapport au poids total du fluide de forage. 
20 Le fluide de forage comprend de plus des sels solubles ou au moins partiellement 

solubles dans ie fluide, d'acides mineraux et eventuellement organiques. 

Parmi les sels d'acides mineraux, on peut citer les halogenures de metaux alcalin 
ou alcalino-terreux, tels que le chlorure, le bromure de sodium, de potassium ou de 
magnesium. On peut de meme utiliser les sulfates, les carbonates, les bicarbonates, les 
25 silicates, les phosphates de metaux alcalins ou alcalino-terreux, seuls ou en melange. 

Parmi les sels d^acides organiques, on peut mentionner tout specialement les 
formiates de metaux alcalins ou alcalino-terreux, les acetates de metaux alcalins ou 
alcalino-terreux. 

II est de meme possible de mettre en oeuvre un sel choisi parmi les silicates, de 
30 preference ceux pour lesquels le rapport molaire Na20/Si02 est voisin de 1/2, 
eventuellement assocles aux sels mentionnes ci-dessus. 

La teneur en sel est plus particulierement comprise entre 5000 et 110000 ppm. 
Le fluide de forage peut aussi comprendre un reducteur de filtrat ou de controle de 

filtrat. 

35 A titre d'exemples de ce type de composes, on peut citer les composes 

cellulosiques (notamment les carboxymethylcelluloses, les hydroxyethylcelluloses), les 
polyacrylamides, les polyacrylates de haut poids moleculaire, les succinoglycanes, 
Tamidon natif ou ses derives, le charbon. 
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La quantite de reducteur de filtrat depend fortement de la nature des roches 
traversees tout en restant non penalisante car ces composes ont pour la plupart un 
profil rheologique ne\Artonien. A titre indicatif, la quantite de reducteur de filtrat est 
inferieure ou egale a 1% par rapport au poids total du fluide. 
5 Les fluides de forage peuvent comprendre aussi des agents fluidifiants ou 

dispersants, comme les polyphosphates, les tannins, les lignosulfonates, les derives de 
lignine, les tourbes et lignites, les polynaphtalene sulfonates, seuls ou en melange. 

La quantite d'agent fluidifiant ou dispersant est variable mais reste generalement 
inferieure ou egale a 1% par rapport au poids total du fluide. 
10 Le fluide de forage selon Tinvention peut comprendre en outre un capteur 

d'oxygene afin d'evlter toute degradation de certains additifs. Par exemple, les 
hydroxylamines, Thydrazine, les sulfites, les bisulfltes, les hydrosulfites, les 
borohydrures, sont des capteurs d'oxygene convenables. 

Generalement la teneur en additif de ce type est inferieure ou egale a 0,25%. 
1 5 Le fluide de forage de plus comprendre un compose alourdissant et/ou au moins 

un colloTde mineral. 

Les elements alourdissants contribuent a maintenir une pression hydrostatique 
suffisante dans le puits et a maintenir en suspension les roches entramees lors de 
['operation de forage. De tels composes sont classiquement choisis parmi les sels 
20 solubles precedemment cites et les sels peu ou tres peu solubles, comme les sulfates, 
silicates ou carbonates de metaux alcalino-terreux, du type du sulfate de baryum, du 
carbonate de calcium. On peut de meme utiliser des bromures de metaux alcalino- 
terreux ou de zinc tels que le bromure de potassium, le bromure de zinc. 

Les colloTdes mineraux, qui sont des composes substantiellement insolubles dans 
25 les conditions d'utilisation du fluide, sont des agents modifiant la rheologie du milieu et 
permettant de maintenir les deblais en suspension dans ce dernier. L'attapulgite, la 
baryte, la bentonite, seules ou en melange, en sont les exemples les plus courant. 

D'autres additifs peuvent etre utilises comme des sels mineraux favorisant la 
precipitation d'lons divalents, des composes limitant le gonflement des argiles, des 
30 agents de transfert de radlcaux libres, des biocldes, des agents anti-corrosion, etc. 

En ce qui concerne les fluides de cimentation employes pour la cimentation de 
puits, ces demiers comprennent un liant hydraulique 

Les composes susceptibles de reagir et durcir lorsqu'ils sont en presence d'eau 
peuvent etre utilises, sont classiquement des composes a base de silicium, d'aluminium, 
35 de calcium, d'oxygene et/ou de soufre. Par exemple, les composes a base de silicate de 
calcium (ciment de Portland), de pouzzolane, de gypse, les Hants hydrauliques a haute 
teneur en aluminium, les Hants hydrauliques a base de phosphate et les Hants 
hydrauliques a base de silicate de calcium, sont preferes. 
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Notons que le fluide de cimentation peut comprendre les additifs classiques dans 
le domaine, comme par exemple des agents reducteurs de filtrat, des agents 
retardateurs ou accelerateurs de prise, des agents dispersants, des modificateurs de 
rheologie, des agents epaississants, des agents entraineurs d*air, des agents 
5 empechant la migration des gaz, etc. 

Habituellement, la teneur totale en ces additifs, lorsqu'ils sont presents, ne 
depasse pas 30 % en poids du liant hydraulique. 

Le fluide de cimentation peut en outre comprendre des charges. A titre d'exemples 
non limitatifs de charges minerales susceptibles d'etre utilisees, on peut citer le 
10 carbonate de calcium, les cendres volantes, la silice, la fumee de silice, les argiles 
(kaolin, metakaolin, bentonite, sepiolite, wollastonite), le mica, le feldspath, le silicate, le 
verre, le dioxyde de titane, d'aluminlum, la magnesle. 

En tant que charge organique, on peut notamment utiliser le polystyrene expanse. 

La taille moyenne de charges minerales, de manlere avantageuse, est inferieure 
15 ou egale a 120 |jm. preferentlellement inferieure ou egale a 80 |jm. 

La teneur des charges dans le ciment, lorsqu'elles sont presentes, varie selon les 
applications ulterieures auxquelles on destine le ciment. De meme, selon que Ton 
souhaite densifier ou alleger ce dernier, on peut mettre en oeuvre des charges minerales 
ou organiques. 

20 La encore, sans intention de s'y limiter, la teneur en charges represente au 

maximum le meme poids que le liant hydraulique. 

II est a noter que le fluide de cimentation peut comprendre des fibres renfor9antes, 
longues ou courtes. Ces fibres peuvent etre soit metalliques, soit polymeriques. De 
maniere avantageuse, les fibres polymeriques sont des fibres de polyamide, d'alcool 
25 polyvinylique, de polyethylene, de polypropylene, etc. La taille des fibres renfor9antes 
peut verier dans un large domaine. A titre d'exemple, la taille peut varier entre quelques 
diziemes de millimetre a plusleurs dizaines de millimetre. 

Quant ^ la teneur du fluide en ces fibres, elle peut etre facilement evaluee par 
I'homme du metier. Elle est habituellement inferieure ou egale a 10 % par rapport au 
30 liant hydraulique. 

Les compositions de ciments, mortier, beton, etc. destinees a I'industrie des 
materiaux de construction peuvent de meme comprendre le melange selon Tinvention. 

De telles compositions sont du meme type que celles qui viennent d'etre decrites 
ci-dessus, dans le cadre de la cimentation des puits. 
35 Elles peuvent aussi comprendre des elements granulaires qui sont habituellement 

choisis parmi le sable, le dioxyde de silicium, de titane, Talumine, le talc, le mica, le 
(meta)kaolin, la bentonite, le clinker, la vermiculite, la perlite, la cellulose, le laitier. II 
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peut s'agir de produits de synthese, cristallises ou amorphes, obtenus par exemple par 
broyage, et tamisage a la taille desiree. 

On peut utiliser egalement de la silice broyee, de la silice pyrogenee, des cendres 
volantes. 

5 La repartition granulometrique des elements granulaires peut varier largement en 

fonction de Tapplication envisagee. La taille des elements granulaires peut varier par 
exemple entre 1 et 500 pm. 

Selon une autre possibilite, les formulations aqueuses comprenant le melange, 
peuvent etre utilisees dans I'lndustrie papetiere. 
1 0 Ellas peuvent notamment etre utilisees comme bain de couchage du papier 

Les formulations comprennent des charges de type pigments. II peut s'agir de 
pigments mineraux comme le kaolin, le satin blanc, le talc, le carbonate de calcium, 
I'oxyde de titane, entre autres, ou encore de pigments plastiques. 

La formulation comprend de plus des liants, que ceux-ci soient de type naturels, 
1 5 comme les amidons, ou synthetiques, comme les latex. 

Generalement les latex sont obtenus a partir de monomeres insatures comme les 
monomeres vinyliques, acryliques, vinylaromatiques, d'esters vinyliques, d'alkylesters 
d'acides insatures, d'esters d'acides carboxyliques insatures, de chlorure de vinyle, de 
chlorure de vinylidene et/ou de dienes. Parmi les latex convenables, on peut citer les 
20 latex styrene/butadiene, styrene/acrylate, styrene/butadiene/acrylate, etc. 

Habituellement, les liants sont presents a raison de 5 a 25 parties en poids pour 
100 parties en poids de pigments. 

Les formulations peuvent de meme comprendre un agent azurant optique, a une 
teneur de 0,1 a 0,7 parties en poids, associe de preference a un support d'azurant 
25 optique comme I'alcool polyvinylique avec une teneur habituellement comprise entre 0,2 
et 2 parties en poids. 

Les formulations comprennent de preference un agent epaississant. De tels 
composes permettent de contraier la rheologie de la formulation. II peut s'agir de 
copolymeres alcali-solubles comprenant une association de plusieurs monomeres 
30 comme des composes ethyleniquement insatures carboxyles, des monomeres 
vinyliques non ioniques et des monomeres et des monomeres amphiphiles non ioniques 
ethyleniquement insatures. 

Les formulations peuvent aussi comprendre des agents glissants comme le 
stearate de calcium, ainsi que des agents insolubillsants. 
35 De maniere habituelle, la teneur en matiere seche de la formulation est de 60 a 

75% en poids. 
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Selon certaines applications, les compositions pour bain de couchage peuvent 
aussi comprendre des resines comme des resines epoxy, se presentant sous la forme 

d^emulsion. 

Ces resines peuvent notamment etre choisies parmi les resines epoxy aromatique 
5 du type des Novolak, les resines epoxy du type bisphenol-A. 

Les emulsions comprennent en outre un tensioactif non ionique, comme les 
oxydes de polyethylenes et/ou de polypropylene, les ethers alkylaromatiques de 
polyethylene et/ou de polypropylene glycol, les derives de polyoxyalkylene de Thexitol 
inciuant les sorbitans et les mannitans. 
10 Le melange selon invention peut de meme etre utilise dans des formulations 

destinees a faire des composes lamines, formulations dans lesquelles sont presentes 
des resines melamine-formol ou encore uree-formol ; ainsi que dans des formulations 
pour composition adheslves. 

Les formulations aqueuses comprenant le melange solvant / substance peuvent 
15 de meme etre utilisees dans le domaine de la deformation ou la transformation de 
metaux, comme notamment les operations de trefilage, de laminage, pour la 
deformation, et les travaux de coupe pour la transformation. 

Les formulations aqueuses classiquement mises en oeuvre se presentent sous 
une forme concentree que I'utilisateur dilue avant de mettre en oeuvre le travail du 
20 metal. 

Le melange solvant / substance peut etre utilise dans les formulations aqueuses 
de ce type. 

Parmi les produits susceptibles d'entrer dans la composition de telles formulations, 
figurent les acides carboxyliques, satures ou non, comprenant au moins 5 atomes de 
25 carbone. Plus particulierement, ces acides sont choisis parmi les acides mono- ou poly- 
carboxyliques, satures ou non, comprenant 5 a 40 atomes de carbone. A titre 
d'exemples, on peut citer les acides palmitique, behenique, stearique, palmitoleique, 
ol6ique, petros6lenique, erucique, linoleique, llnolenique, ricinoleique, seuls ou en 
melanges. 

30 Ledit acide peut eventuellement se trouver sous une forme neutralisee par une 

base minerale (hydroxydes, hydroxycarbonates, (bi)carbonates, etc. de metal alcalin, 
I'ammoniaque) ou organique (les amines primaires, secondaires ou tertiaires, 
eventuellement substitutes par un ou plusieurs radicauxOH, ou alcoxyle) 

Les formulations peuvent de meme comprendre des esters phosphates acides, 

35 presentant au moins un radical hydrocarbone aliphatique, cycloaliphatique ou 
aromatique, sature ou insature, contenant 1 a 30 atomes de carbone, eventuellement 
polyalcoxyle (polyoxyethylene et/ou polyoxy propylene). 
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Les formulations peuvent comprendre le cas echeant un tensioactif non ionique, a 
raison de 5 % maximum par rapport au poids total de la formulation apres dilution, 
comme les alkylphenois polyalcoxles, les alcools aliphatiques en C8-C22 polyalcoxles, 
les triglycerides polyalcoxles, etc.). 
5 Les formulations aqueuses peuvent de plus etre mises en oeuvre dans le domaine 

du nettoyage et/ou degraissage de surfaces. Par nettoyage de surfaces, on entend 
aussi bien le nettoyage de textiles (lessives) que les nettoyage de surfaces dures, 
notamment la vaisselle, les surfaces domestiques, et les surfaces industrielles. Les 
formulations pour le nettoyage de surfaces textiles peuvent etre des lessives pour le 
10 lavage a la main ou en machine. Les formulation pour le nettoyage de la vaisselle 
peuvent etre des produit pour la vaisselle a la main ou en machine. Dans ces 
formulations, on souhaite souvent contr6ler le moussage. Par ailleurs on note un fort 
interet pour les formulations homogenes, voire transparentes. 

Les formulations aqueuses de degraissage des toles metalliques, sont de 
1 5 preference des formulations alcalines. 

A titre indicatif, la teneur en melange lors de rutilisation de ces formulations, qui se 
trouvent sous une forme diluee, est de Tordre de 0,01 a 5g/l. 

Elles comprennent en outre : 

- de I'ordre de 0 a 2%, generalement de 0,01 a 1% en poids (dans la formulation 
20 aqueuse) d'au moins un agent tensioactif detergent anionique ou non-ionique tel que les 

alkyl(Cs-Ci6)benzene sulfonates, les alkyl(C8-C2o)sulfates, les alkylphenois ethoxyles, 
les alcools gras ethoxyles, les polymeres sequences d'oxyde d'ethylene et d'oxyde de 
propylene, 

- de I'ordre de 5 a 20% en poids (dans la formulation aqueuse) d'au moins un 
25 electrolyte hydrotrope tel que les benzenesulfonates, les mono- ou di-alkyl(Ci-C4) 

benzenesulfonates, les toluene-, xylene- ou cumene-sulfonates, 

- d'autres agents hydrotropes, tels que les alccols et les glycols, 

- de Tordre de 5 a 25% en poids (dans la formulation aqueuse) d'au moins un 
agent s6questrant tel que Tacide nitriloacetique, Tacide ethylenediamine tetraacetique, 

30 racide ethylenediamine tetramethylphosphonique, Tacide nitrilotrimethylene 
phosphonique ou leurs sels, 

- des agents tampons tels que les alcalnolamines, {'ethylenediamine... 

Dans le domaine de Pexploitation petroliere, et plus particulierement du 
degraissage des plates-formes, les formulations aqueuses comprennent de I'ordre de 
35 0,005 a 0,05g/l, de preference de i'ordre de 0,015 a 0,025g/l de la formulation (apres 
dilution) en melange. 

Les compositions aqueuses mises en oeuvre pour le degraissage des plates- 
formes petrolieres peuvent comprendre, outre le melange solvant / substance : 
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- de rordre de 0 a 2%, generalement de 0,01 a 1% en poids (dans la formulation 
aqueuse) d'au moins un agent tensioactif detergent anionique ou non-ionique tel que les 
alkyl(C8-Ci6)benzene sulfonates, les alkyl(C8-C2o)sulfates, les alkylphenols ethoxyles, 
les alcools gras ethoxyles, les polymeres sequences d'oxyde d'ethylene et d'oxyde de 

5 propylene, 

- de I'ordre de 5 a 20% en poids (dans la formulation aqueuse) d'au moins un 
electrolyte hydrotrope tel que les benzenesulfonates, les mono- ou di-alkyl(Ci-C4) 
benzenesulfonates, les toluene-, xylene- ou cumene-sulfonates, 

- d'autres agents hydrotropes, tels que les alccols et les glycols, 

10 - au moins un agent controlant le pH, tel que, par exemple, les carbonates, les 

sesquicarbonates, les bicarbonates de metaux alcalins, 

- des additifs comme les enzymes en quantite pouvant aller jusqu'a 5 % du poids 
total du flulde aqueux, des agents inhlbiteurs de corrosion des metaux. 

Les formulations aqueuses mises en oeuvre pour le nettoyage des puits de petrole 
15 comprennent, outre le melange : 

- 3 a 40 % en poids du milieu aqueux de tensioactifs anioniques (alkylesters 
sulfonates, alkylsulfates, sels d'acides gras en C8-C24, satures ou non, 
alkylbenzenesulfonates en 09-0201 '©s alkylsulfonates, etc.), de tensioactifs non 
ioniques (alkylphenols polyoxyalkylenes, alcools aliphatiques en O8-O22 

20 polyoxyalkylenes, produits resultant de la condensation de Toxyde d'ethylene le 
compose resultant de la condensation de I'oxyde de propylene avec le propylene glycol, 
etc.) ; 

- un agent permettant d'ajuster le pH, tel que, par exemple, les carbonates, les 
sesquicarbonates, les bicarbonates de metaux alcalins, les hydroxydes de metaux 

25 alcalins ou alcalino-terreux, 

- des additifs comme les enzymes en quantite pouvant aller jusqu'a 5 % du poids 
total du fluide aqueux, des agents inhibiteurs de corrosion des metaux, 

- si necessaire, des agents alourdissants de maniere a maintenir une pression 
hydrostatique satisfaisante dans le puits. On pourra se reporter a la liste donnee dans le 

30 cadre de la description des elements constitutifs des fluides de forage ; 

- des hydrocolloTdes comme les polysaccharides d'origine vegetale, tels que les 
polygalactomannanes et leur derives, comme le guar, Thydroxypropylguar ; la cellulose 
et ses derives, les amidons et ses derives ; les polysaccharides d'origine bacterienne 
comme la gomme xanthane ou des derives desacetyles. 

35 Les formulations aqueuses peuvent aussi peuvent etre utilisees dans le domaine 

des peintures a base aqueuse, ou revetements. 

Les peintures, outre le melange selon Tinvention, comprennent en general un llant 
et au moins un composant supplementaire choisi parmi les charges, les pigments, les 
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tensioactifs, les agents epaississants, les antioxydants, les liants naturels, les agents 
dispersants, les biocides, etc... 

Habituellement les liants sont des latex prepares a partir de mononneres 
ethyleniques insatures. 

5 Parmi les monomeres appropries, on peut citer tout specialement le styrene, le 

butadiene, les esters acryliques et les nitriles vinyliques. 

II est de meme possible d'inclure lors de la preparation desdits latex des 
mononneres ethyleniques insatures ayant un caractere reticulable tels que le 
(meth)acrylate de glycidyle ou les silanes vinyliques et acryliques. S'ils sont presents, 
0 leur teneur ne depasse generalement pas 0,1 a 5 % des monomeres ethyleniques 
insatures mentionnes auparavant. 

La granulometrie des latex est plus partlcullerement comprise entre 100 et 
500 nm. 

De plus, 11 est possible de combiner le latex a un nanolatex dont la taille est 
5 comprise 5 et 40 nm. 

Ces nanolatex peuvent etre des homopolymeres ou les copolymeres contenant 
des motifs derives de monomeres vinyliques, acryliques, vinylaromatiques, tfesters 
vinyliques, d'alkylesters rfacides insatures, d'esters d'acides carboxyliques insatures, de 
chlorure de vinyle, de chlorure de vinylidene et/ou de dienes. 
10 Par ailleurs, le liant latex est de preference neutralise par une base (par exemple 

ammoniaque ou amine). 

La composition comprend de plus des pigments tels que les dioxydes de zinc, de 
titane, des sulfures de zinc, des oxydes de fer, des molybdates ou chromates, etc. 

Elle peut de meme comprendre du carbonate de calcium, du talc, de la baryte, de 
5 la silice, du mica, des terres de diatomees, etc. 

La teneur en ces composes est determinee de maniere classique dans le 
domaine, de maniere a obtenir a la fois de bonnes proprietes de couverture et de 
bonnes proprietes mecaniques. A titre indicatif, leur teneur varie entre 10 et 50 % en 
volume. 

0 Conformement a un autre mode de realisation de invention, les formulations 

aqueuses peuvent etre destinees au traitement des plantes. 

Avantageusement, les formulations se trouvent sous la forme de solutions 
concentrees. 

Elles comprennent par ailleurs au moins une matiere active phytosanitaire, soluble 
5 et stable (c'est-a-dir© ne s'hydrolysant pas de maniere substantielle) en milieu aqueux, a 
la concentration choisie. 

A titre d'exemple, la concentration en matiere(s) active(s) dans la formulation est 
inferieure ou egale a 540 g/l exprimee par rapport a la matiere active, plus 
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particulierement comprise entre 100 et 540 g/l, de preference entre 100 et 500 g/l. II est 
a noter que lorsque la matiere active se presente sous forme salifiee, les gammes qui 
viennent d'etre indiquees sont exprimees par rapport a la matiere active sous forme non 
salifiee. 

5 Selon un mode de realisation prefere de I'invention, les matieres actives 

phytosanitaires sont choisies parmi les pesticides hydrophiles, et plus specialement les 
herbicides, nnais aussi les elements nutritifs hydrophiles favorisant la croissance et le 
developpement des plantes. 

De preference, lesdites matieres actives se trouvent sous la forme de sals 
1 0 organiques ou inorganiques. 

Parmi les matieres actives convenables, on peut notamment citer les matieres 
actives herbicides suivantes sous la forme de sels organiques ou inorganiques : les 
derives aminophosphates ou aminophosphonates, Acifluorfen, Asulam, Bentazon, 
Bialaphos, Bispyribac, Bromacil, Bromoxynil, Chloramben, Clopyralid, 2,4-D, 2.4-Db, 
15 Dalapon, Dicamba, Dichlorprop, Difenzoquat, Diquat, Endothall, Fenac, Fomesafen, 
Fosamine, loxynil, MCPA, MCPB, Mecoprop, Methylarsonic Acid, Naptalam, Paraquat, 
Picloram, Sulfamic Acid, seuls ou en melange. 

De preference, la matiere active est choisie parmi les derives aminophosphates ou 
aminophosphonates, sous la forme de sels organiques ou inorganiques, comme le 
20 glyphosate, le sulphosate, le glufosinate, sous la forme de sels organiques ou 
inorganiques. 

Par glyphosate, on designe plus particulierement la N-phosphonomethylglycine 
ainsi que tout derive de celle-ci conduisant en solution aqueuse a des anions 
glyphosate. 

25 A titre de sels convenables, on peut plus particulierement citer les sels de metaux 

alcalins comme le sodium ou le potassium ; les sels d'ammonium, de type N(R)4"^ pour 
lequel les radicaux R, identiques ou differents, representent un atome d'hydrogene ou 
un radical hydrocarbone en Ci-C6, lin§aire ou non, sature ou non, eventuellement 
substitue par un groupement hydroxyle ; ou encore les sels de sulfonium ; lesdits sels 

30 etant presents seuls ou en combinaison. 

Parmi les sels d'ammonium on peut citer tout particulierement, les amines 
secondaires ou primaires comme Tisopropylamine, la dimethylamine ou les diamines 
comme I'ethylenediamine ; les amines portant un groupement hydroxyle comme la 
monoethanolamine. Quant aux sels de sulfonium, le trimethylsulfonium convient 

35 parfaitement. 

En tant que derives preferes du glyphosate on peut citer notamment le sel 
d'isopropylamine et le sel de trimethylsulfonium. 
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En ce qui concerne les elements nutritifs, il s'agit de preference de sels 
metalliques comme les sels de zinc, de fer, et de preference de manganese. Ces sels 
sont utilises sous forme de chelates de type E.D.T.A. par exemple ou de sulfates. 

Selon une variante de Tinvention, la formulation phytosanitaire comprend au moins 
5 un activateur biologique de la matiere active phytosanitaire. 

A titre d'exemples d'activateurs biologiques, on peut citer notamment les amines 
polyalcoxylees (plus specialement comprenant au moins un radical hydrocarbone 
presentant de 4 a 30 atomes de carbone) et notamment polyethoxylees ; les 
amidoamines polyalcoxylees (par exemple polyethoxylees ou polyethoxylees / 

10 poly propoxy lees). Conviennent aussi les mono- et di- esters phosphates poiyaicoxyies 
(par exemple polyethoxyles ou polyethoxyles / polypropoxyles) d'alcools hydrocarbones 
aliphatiques, lineaires ou non, satures ou non, comprenant plus particullerement 4 a 30 
atomes de carbone, ou d'alcools aromatlques (plus particullerement ceux pour lesquels 
le noyau aromatique comprend 6 atomes de carbone) comprenant eventuellement un 

15 ou plusieurs substltuants sur le noyau aromatique, cholsis parmi les radicaux alkyle, 
alcenyle. comprenant jusqu'a 30 atomes de carbone, ou choisis parmi les radicaux 
alkylaryle pour lesquels la partie alkyle, lineaire ou non, comprend 1 a 10 atomes de 
carbone et la partie aryle comprend 6 atomes de carbone ; le contre-ion est 
generalement choisi parmi les metaux alcalins, comme le sodium, le potassium, les ions 

20 ammonium de type NR4+ avec R, identiques ou non, representant un atome 
d'hydrogene, un radical alkyle comprenant 1 a 10 atomes de carbone, de preference 1 a 
4, eventuellement porteur d'un radical hydroxyle. 

Parmi les activateurs biologiques envisageables, on peut encore mentionner des 
sels mineraux solubles dans la phase aqueuse, comme par exemple les sels de metaux 

25 alcalins, comme le sodium, le potassium, ou d'ammonium des composes choisis parmi 
les carbonates ; les bicarbonates ; les halogenures, tels que les chlorures, les fluorures ; 
les nitrates, les phosphates ; les hydrogenophosphates ; les sulfates ; les bisulfates ; les 
bisulfites, seuls ou en melange. 

Les activateurs qui viennent d'etre mentionnes peuvent etre utilises seuls ou en 

30 melanges. 

II est a noter de plus que la quantite d'activateur biologique represente 
generalement 10 a 70 % en poids par rapport a la ou les matieres actives 
phytosanitaires, de preference entre 20 et 60 % en poids. 

Enfin, un dernier objet de I'invention est constitue par une formulation aqueuse 
35 comprenant de 0,01 a 5 % en poids d'un melange comprenant au moins un solvant et 
au moins une substance ayant des proprietes antimousse en milieu aqueux ; le rapport 
ponderal solvant / substance etant compris entre 99,95/0,05 et 90/10 ; ledit solvant etant 
choisi parmi ceux pour lesquels dans tout ou partie de la gamme de rapport ponderal 
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precite, le melange est homogene et parmi ceux pour lesquels la formulation aqueuse 
comprenant de 0,01 a 5 % en poids de melange, est homogene. 

Ce qui a ete detaille precedemment rejativement a la nature des divers elements 
constitutifs du melange ainsi que leurs teneurs, reste valable et ne sera pas a nouveau 
5 decrit. 

En outre, les formulations comprennent les additifs usuels, selon las domaines 
dans lesquels elles sont employees. La encore, on pourra se reporter aux passages 
adequats de la description. 

Les formulations sont bien evidemment obtenues en effectuant un melange des 
1 0 elements qui les composent. 

Un exemple concret mais non limitatif de Tinvention va maintenant etre presente. 



EXEMPLE 

On prepare une formulation phytosanitaire comprenant du glyphosate sous la 
forme d'un sel d'isopropylamine, et dont la concentration en glyphosate est de 360 g/l 
exprimee en equivalent acide, par melange sous agitation des composes suivants : 



* sel d'isopropylamine de glyphosate 


360g/l exprime en glyphosate sous 
forme acide 


* amine de suif (tallow amine) comprenant 15 OE 


170 g/l 


* eau 


qsp 1 litre 



20 

Dans Tessa! temoin, on effectue le test de mousse sur la formulation decrite ci- 
dessus, sans ajout d'agent anti-mousse / demoussant. 



L'essai selon invention est une formulation telle que decrite ci-dessus 
25 comprennant 1 % d'un melange ponderal 99/1 respectivement de Phytorob® 810.01 
(comprenant un melange d'esters methyliques en Cs-C-io et commercialise par la 
societe Novance) et de Rhodorsil® 481 (commercialise par la societe Rhodia Chimie). 
La formulation obtenue est limpide et stable au stockage. Un tel melange est 
notamment commercialise par la societe Rhodia sous la denomination Geronol CF/AR. 

30 

Le test de mousse (CIPAC MT 47, persistance de mousse, Cipac Handbook F 
page 152) est le suivant : 

On ajoute 0,5 ml de la composition a tester dans un cyllndre gradue avec 50 ml 
d'eau (eau Cipac D) ; 
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On bouche Teprouvette et Ton effectue 30 retoumements complets, en laissant a 
chaque retoumement la bulle d'air remonter en partie superieure. 

On debouche I'eprouvette et Ton mesure le volume de mousse a 10 secondes, 
1 minute, 3 minutes et 12 minutes. 

Le tableau ci-dessous indique le volume de mousse en ml pour chacun des 
essais, aux durees mentionnees : 





Duree 


1 seconde 


1 minute 


3 minutes 


12 minutes 


T6moin 


50 


39 


16 


5 


Invention 


29 


8 


5 


3 



10 Une formulation comprenant 1 % de Rhodorsil® 481, sans solvant, est trouble et 

n'est pas stable au stockage. 

Une formulation comprenant 1 % de Phytorob® 810.01, sans Rhodorsil® 481, est 
limpide, stable au stockage. Par centre, le niveau de demoussage est beaucoup moins 
eleve que celui atteint avec le melange selon Tinvention. 
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REVENDICATIONS 



1. Utilisation dans une formulation aqueuse, d'un melange comprenant au moins un 
solvant et au moins une substance ayant des proprietes antimousse en milieu 

5 aqueux ; le rapport ponderal solvant / substance etant compris entre 99,95/0,05 et 

90/10 ; ledit solvant etant choisi parmi ceux pour lesquels dans tout ou partie de la 
gamme de rapport ponderal precite, le melange est homogene et parmi ceux pour 
lesquels la formulation aqueuse comprenant de 0,01 a 5 % en poids de melange, est 
homogene. 

10 

2. Utilisation selon la revendication precedente, caracterisee en ce que le solvant est 
choisi parmi : 

les esters d'acides mono- ou di- carboxyliques satures ou non, lineaires ou 
ramifies, comprenant 2 a 15 atomes de carbone, comprenant eventuellement un 
15 groupement alcoxy, de preference methoxy, ou hydroxyle, et de monoalcool ou 

de polyol, sature ou non, lineaire ou ramifie, comprenant 1 a 13 atomes de 
carbone; 

- les mono-, di- et/ou tri- ester phosphates pour lesquels le ou les radicaux, 
identiques ou differents, sont des radicaux alkyles, lineaires ou ramifies, portant 

20 2 a 12 atomes de carbone ; 

les cetones pour lesquelles les radicaux, identiques ou differents, sont des 
radicaux alkyles, lineaires ou ramifies, comprenant 1 a 5 atomes de carbone ; 

- les derives heterocycliques comprenant au moins un azote et/ou au moins un 
oxygene et/ou au moins un soufre ; 

25 - les mono- ou poly-ethers de polyalcools ; 
seuls ou en melange. 



3. Utilisation selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
substance est choisie parmi les substances silicones comprenant des motifs de 
30 formules : 

R'3.aRaSIOi/2 et RaSiOa/a 

formules ou 
a est un entier de 0 a 3 

les radicaux R sont identiques ou differents et represented 
35 . un groupe hydrocarbone aliphatique sature ou insature contenant de 1 a 10 atomes 

de carbone ; 

. un groupe organique polaire lie au silicium par une liaison Si-C ou Si-O-C ; 
. un groupe hydrocarbone aromatique contenant de 6 a 13 atomes de carbone ; 
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- les radlcaux R' sont identiques ou differents et representent 
. un groupe OH ; 

. un groupe alcoxy ou alcenyloxy contenant de 1 a 10 atomes de carbone ; 
. un groupe aryloxy contenant de 6 a 13 atomes de carbone ; 
5 . un groupe acyloxy contenant de 1 a 13 atomes de carbone ; 

. un groupe cetiminoxy contenant de 1 a 8 atomes de carbone ; 
. un groupe amino- ou amido-fonctionnel contenant de 1 a 6 atomes de carbone, lie 
au silicium par une liaison Si-N ; 
de preference au moins 80 % des radicaux R representant un groupe methyle. 

0 

4. Utilisation selon la revendication precedents, caracterisee en ce que la substance 
silicone comprend au moins une charge. 



5. Utilisation selon la revendication precedents, caracterisee en ce que la proportion 
1 5 ponderale substance silicone / charge varie de 2 a 15, de preference de 2 a 10. 

6. Utilisation selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
substance silicone comprend au moins un tensioactif, de preference non ionique. 

20 7. Utilisation selon la revendication precedente, caracterisee en ce que la teneur en 
tensioactif est de 5 a 10 % en poids par rapport au poids de la substance silicone et 
le cas echeant de charge. 

8. Utilisation selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
25 substance est cholsie parmi les acides perfluoroalkyi phosphoniques, les acides 
perfluoroalkyi phosphiniques, les acides perfluoroalkyi phosphoriques, ou leurs sels 
de metaux alcalins ou d'ammonium. 



9. Utilisation selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
30 rapport ponderal solvant / subtance est compris entre 99,8/0,2 et 98/2. 

10. Utilisation selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
formulation aqueuse comprend 0,01 a 5 % en poids de melange, de preference 0,1 
a 2 % en poids de la formulation aqueuse. 

35 

11. Utilisation selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
formulations aqueuses sont destinees a etre utilisees dans le domaine de 
Texploitation de gisement petroliers ou de gaz. 
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12. utilisation selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
formulations aqueuses sent destinees a etre utilisees dans [Industrie papetiere. 

5 13. Utilisation selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
formulations aqueuses sent destinees a etre utilisees dans le domaine de la 
deformation ou la transformation de metaux. 



14. Utilisation selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
10 formulations aqueuses sont destinees a etre utilisees dans le domaine du nettoyage 

et/ou decapage de surfaces. 

15. Utilisation selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
formulations aqueuses sont destinees a etre utilisees dans le domaine des peintures 

15 a base aqueuse, des revetements, des lamines, des adhesifs. 

16. Utilisation selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
formulations aqueuses sont destinees a etre utilisees dans le domaine des 
materiaux de construction. 

20 

17. Utilisation selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
formulations aqueuses sont destinees au traitement des plantes. 

18. Utilisation selon la revendication precedente, caracterisee en ce que les 
25 formulations aqueuses au moins une matiere active phytosanitaire choisie parmi les 

aminophosphates et les aminophosphonates, sous forme de sels organiques ou 
inorganiques, de preference choisie parmi le glyphosate, le sulfosate, le glufosinate, 
sous forme de sels organiques ou inorganiques. 

30 19. Utilisation selon la revendication precedente, caracterisee la concentration en 
matiere active phytosanitaire dans la formulation est inferieure ou egale a 540 g/l, 
exprimee par rapport a la matiere active non saliflee, plus particulierement comprise 
entre 100 et 540 g/l, de preference entre 100 et 500 g/l. 

35 20. Utilisation selon Tune des revendications 18 ou 19, caracterisee en ce que la 
formulation comprend au moins un activateur biologique de la matiere active 
phytosanitaire. 
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21. Formulation aqueuse comprenant de 0,01 a 5 % en poids d'un melange 
comprenant au moins un solvant et au moins une substance ayant des proprietes 
antimousse en milieu aqueux ; le rapport ponderal solvant / substance etant compris 
entre 99,95/0,05 et 90/10 ; ledit solvant etant choisi parmi ceux pour lesquels dans tout 
5 ou partie de la gamme de rapport ponderal precite, le melange est homogene et parmi 
ceux pour lesquels la formulation aqueuse comprenant de 0,01 a 5 % en poids de 
melange, est homogene. 



